2025 YILI
RECINELI KUM KALIPLAMA SISTEMIi
TEKNIiK SARTNAMESI

1. AMAC
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyaci olarak pik dokiim
atolyesinde kullanilmak tizere re¢ineli kum kaliplama sistemi satin alinacaktir.

2. TEKNIK OZELLIKLER
Yaklasik (~) verilen degerler %10 olarak degerlendirmeye alinacaktir.
Regineli Kum Kaliplama Sistemi;
1. Kahiplama Hatti
e Alfa-Set Regineli Tek Kollu Kum Mikseri, (1 Adet)
e Yeni Kum Silosu (Iki Bélmeli), (1 Adet)
e Reklamasyon Kum Silosu, (1 Adet)
2. Mekanik Reklamasyon Sistemi
Sarsak Unite, (1 Adet)
Davlumbaz, (1 Adet)
Vator Unite, (1 Adet)
Sogutucu-Siniflandirict, (1 Adet)
Pnomatik Sevkedici, (1 Adet)
Kum Sevk Borular1 ve Dirsek Baglantilari, (1 Adet)
Kontrol Panosu, (1 Adet)
Reklamasyon Filtresi, (1 Adet)
Filtre Baca ve Havalandirma, (1 Adet)
3. Ray Sistemi
o Tekerlekli Tasima Arabasi, (20 Adet)
o Tekerlekli Degistirme Arabalar1 (2 Adet)
e Pnomatik Kaldirmali Sabit Araba, (1 Adet)
e Ray Takimi, (1 Adet)
bilesenlerinden olusacaktir.

2.1. KALIPLAMA HATTI
2.1.1. Recineli Kum Mikseri
1. Tipi: Tek kollu mikser
2. Kapasite: ~10 ton/saat
3. Proses: Alfa-set re¢ineli sistem
4. Karnstirma kolu: Bicakl karigtirma
5. Kum giris yiiksekligi: ~2400 mm
6. Kum bosaltma yiiksekligi: ~1500 mm
7. Mikser ana motor giicii: min. 7 kW
8. Regine, hizli ve yavas sertlestirici pompalari: her biri min. 0,35 kW (3 Adet)
9. Mikser bigaklari tungsten karbiir kaynakli ve asinmaya dayanikh olacaktir.
10. Sicaklik sensorlii otomatik karisim kontrol (Auto-blend) sistemi bulunacaktir.
11. Sistem, ortam sicakligina gore sertlestirici oranini otomatik ayarlayacaktir.
12. 2 kum tiirii (yeni kum iki bolmeli ve reklamasyon) i¢in kum kapilari olacaktir.
13. Mikser kontroliit PLC tabanh otomasyon sistemi ile saglanacaktir. Mikser panosu
OMRON marka veya dengi 6zelliklerde olacaktir.
14. Mikser panosu IP54 koruma sinifinda olacaktir.
15. Pano igerisindeki tiim ekipmanlar, agir calisma ortaminda kullanilacak 1. sinif kalitede
malzemeden olusacaktir.



2.1.2. Kum Silolar: Yeni ve reklamasyon olmak iizere 2 adet kum silosu olacaktir.

1.

2.
3. Silolar; seviye sensorleri (min. 4 adet), tahliye vanalar1 (min. 2 adet) ve tahliye hatlar1

4.

Yeni kum silosu: iki bdlmeli, toplam kapasite ~30 ton (15+15)
Mekanik reklamasyon kum silosu kapasitesi: ~30 ton

ile donatilacaktir.
Silolarin i¢ yilizeyleri kum yapismasini 6nleyici 6zellikte olacaktir.

2.2. MEKANiIK REKLAMASYON SiSTEMi
2.2.1. Sarsak Unitesi
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8.
9.

Kapasite: ~9 ton/saat

Vibro motor giicii: 8 KW (2 adet)

Kalip tasima kapasitesi: ~3000 kg

Kalip bozma alani: 2000 x 2000 mm

Di1s govde 10 mm kalinhkta kaliteli sacdan imal edilmis olacaktir.

Kalip bozma tablasi Hardox 450 veya esdeger asinmaya dayanikli malzemeden imal
edilecektir. Tabla kalinlig1 15 mm olacaktir.

Kalip bozma tablasi lizerinde giiclendirilmis kalip parcalama pargalar1 bulunacaktir.
Kum, en az 6 adet kademeli eleklerden gegerek temizlenecektir.

Pargalama elekleri, 6 mm kahnhginda, delikli Hardox malzemeden, Wedge Wire
elekler ise 1,5 mm kalinhginda paslanmaz celik malzemeden imal edilecektir.

10. Kumun g¢arptig1 i¢ yiizeyler asinmaya dayanikli kaplama ile korunacaktir.
11. Titresim izolasyonu i¢in spiral yay sistemi bulunacaktir.
12. Sarsak tistiinde ST37 malzemeden imal edilmis emis davlumbazi bulunacaktir.

2.2.2. Vator Unitesi: Sarsaktan ¢ikan kumu sogutucu-siniflandiriciya tasiyacak vibrasyonlu
gotiiriicliniin 6zellikleri asagida belirtilmistir.
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8.
9.

Kum tasima kapasitesi: ~9 ton/saat

Calisma prensibi: Vibrasyonlu tasima, 90° agiyla yukari tasima

Vibro motor giicii: 4 KW (2 adet)

Vator iizerinde en son ¢ikista paslanmaz ¢elikten imal edilmis elek bulunacaktir.
Vator lizerinde 4 adet spiral yay bulunacaktir.

.3. Sogutucu — Siniflandirici

Hava ve su sogutmali, akiskan yatakli sistem olacaktir.

Kum sogutma kapasitesi: ~9 ton/saat

Kum giris sicakligi: max. 200 °C, ¢ikis sicakligi: 30 °C

Akigkan fan motor giicii: min. 18 kW

Akiskan fani, agir calisma kosullarina uygun olarak tasarlanmis olacak ve fan kanatlar
kalin malzemeden imal edilecektir.

Sogutucu — smiflandirict 2 boliimlii olacak ve her boliimde hassas hava ayari
yapabilmek i¢in 3 adet kelebek vana bulunacaktir.

Her bir boliim iizerinde, filtreye giden ¢ikis agiz1 olacak ve bu agizlarda hassas ayar
yapmak i¢in klapeler bulunacaktir.

Govde altinda temizleme kapaklari ve yan duvarlarda gozetleme kapaklari bulunacaktir.
Sogutucu-siniflandirici {izerinde kum seviyesini 6lgcmek i¢in 1 adet kapasitif sensor
bulunacaktir.

10. Akiskan fan1 lizerinde giiriiltii seviyesini azaltmak i¢in susturucu bulunacaktir.

2.2.4. Pnomatik Sevk Sistemi

1.

2.
3.
4

Hacim: ~200 litre

Sevk kapasitesi: ~9 ton/saat

Max. kum sicakligi: 100 C°

Malzeme: 10 mm sacdan imal edilecek ve basingli kaplar standardina uygun olacaktir.



Kum sevki i¢in gerekli olan hava miktari: 4 bar basingta ~300 Nm?3/h (50 mt mesafede)

Kum sevki; DN200 giris, DN100 ¢ikis borulari ile saglanacaktir.

7. Kum dolum agzi ile hava tahliye agz1 iizerinde aginmaya dayanikli malzemeden imal
edilen pnomatik kelebek vanalar olacaktir.

8. Kum dolum seviyesini 6lgmek i¢in 1 adet kapasitif sensor bulunacaktir.

Pnomatik sevkedicinin iizerinde bulunan tiim ekipmanlar 1. sinif kalitede malzemeden

olusacaktir.
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2.2.5. Kontrol Panosu: Reklamasyon sisteminin calisma dongiisiiniin kontrolii i¢in pano
bulunacaktir.
1. Pano igerisindeki tiim ekipmanlar, agir calisma ortaminda kullanilacak 1. sinif kalitede
malzemeden olusacaktir.
2. Koruma simifi: IP 54 olacaktir.
3. Kontrol modlari: manuel, otomatik.

2.2.6. Filtreleme Unitesi (Jet Pulse Filtre)
1. Kapasite: ~25.000 m*/saat
Fan motor giicii: ~37 kW
Motor devri: ~1.450 d/d direkt akupleli
Filtre fan basinci: ~360 mmSS
Torba tipi: %100 polyester, igne kegeli, @160 mm.
Filtre govde basing dayanimi: 1 bar
Bosaltma sistemi: 2 adet 1,5 KW giiciinde motorlu rotary valf ile.
Filtre fan1 diisiik giirtiltiilii, yliksek verimli tip olacaktir.
Filtreme iinitesi; mekanik reklamasyon filtresi ile filtre baca ve havalandirma
sisteminden olusacaktir.
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2.3. RAYLI TASIMA SISTEMI
2.3.1. Tekerlekli Tasima Arabasi
1. Tasima arabasi yiik kapasitesi: ~3000 kg
2. Tagima arabas1 boyutlar1: ~1000 x 1200 mm
3. Tasima arabasi miktart: 20 Adet
4. Tekerlekler, 1s1l islemli olacaktir.
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Sekil 1: Tekerlekli Tasima Arabasi — Ornek Gérsel

2.3.2. Tekerlekli Degistirme Arabasi
1. Degistirme arabasi yiik kapasitesi: ~3000 kg
2. Degistirme arabasi boyutlari: ~1000 x 1200 mm
3. Degistirme arabasi miktari: 2 Adet
4. Tekerlekler, 1s1l islemli olacaktir.

Sekil 2: Tekerlekli Degistirme Arabast — Ornek Gorsel



2.3.3. Pnomatik Kaldirmah Sabit Araba
1. Pnomatik kaldirmali sabit araba yiik kapasitesi: ~3000 kg
2. Pnomatik kaldirmali sabit araba miktar1: 1 Adet
3. Calisma modu: Manuel
4. Pnomatik sistemli kalip kaldirma ve indirmeli araba, rulolu tip olacaktir.

Sekil 3: Pnomatik Kaldirmali Sabit Araba — Ornek Gérsel

2.3.4. Tekerlekli Arabalarin Ray1 (Takim)

Ray malzemesi, 30x30 mm ebatlarinda dolu kare celik olacaktir.

Kare malzemenin altinda tasiyici sac bulunacak ve ray tipi ¢ift hath olacaktir.

Ray ve sac birlesimleri saglam, diizgiin ve deformasyonsuz sekilde monte edilecektir.
Ray sistemi uzunlugu yer degistirme sistemi dahil 25 metre olacaktir.
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Sekil 4: T ekerlékli Arabalarin Rayr (Takim) — Ornek Gérsel

2.4. GENEL OZELLIKLER

2.4.1. Sistem, Alfa-Set regine prosesi ile ¢alisacak sekilde tasarlanmis olacaktir.

2.4.2. Giinliik iiretim kapasitesi ve sistem akig1 dokiimhane ihtiyacina uygun olarak yaklasik
9-10 ton/saat kum isleme kapasitesine sahip olacaktir.

2.4.3. Tiim sistem elemanlar1 endiistriyel ¢alisma kosullarina dayanikli olacak, titresim, toz, 1s1
ve nem kosullarinda giivenli ¢alisacaktir.

2.4.4. Tum ylizeyler, asinma ve korozyona dayanikli malzemelerden imal edilecektir.

2.4.5. Tiim sistem, endiistriyel tip PLC kontrolii ile calisacaktir.

2.4.6. Operatdr paneli dokunmatik ve Tiirkce arayiize sahip olacaktir.

2.4.7. Sistem, ariza ve hata durumlarinda sesli/gorsel uyar1 verecektir.

2.4.8. Mekanik aksamlar asinmaya, darbelere ve yiiksek sicakhiga dayanikli malzemeden
iretilecektir.

2.4.9. Yiiklenici, devreye alma Oncesi tiim fonksiyonel testleri ger¢eklestirecek ve sistemin
calisma kosullarini saglayacaktir.

3. GENEL HUKUMLER

3.1. Firmalar, teknik sartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususlari sirasina gore tek tek
cevaplandirilacak ve teklifle birlikte verecektir.

3.2. Firmalar, malzemenin teknik sartnameye uygunlugunun teyit edilebilmesi icin teknik
ozellikleri iceren prospektiis, katalog gibi standart dokiimanlar: teklifleri ile birlikte
vereceklerdir. Teklif edilen iiriinler katalogda isaretlenecektir.



3.3. Firmalar, teklif vermeden o6nce sistem ebatlarinin belirlenebilmesi i¢in regineli kum
kaliplama sisteminin kurulacagi atolyede kesif yapabileceklerdir. Fiyat teklifi verilmesi
durumunda yerinde kesif yapilmis oldugu kabul edilecektir.

3.4. Yiiklenici firma, montaja baslamadan en az 30 (otuz) giin O6nce, montaj planin
Kurumumuzun onaymna sunacak ve Kurumumuzun onayina miiteakip montaja baslanacaktir.
So6z konusu montaj planinda, kurulumun yapilacag atolyede ihtiya¢ Birimi tarafindan
yapilmasi gereken hazirhiklar belirtilecektir.

3.5. Reg¢ineli kum kaliplama sistemine iliskin tiim nakliye, kurulum, montaj, kalibrasyon
islemleri ile birlikte gerekli insaat isleri Yiiklenici tarafindan eksiksiz olarak
gergeklestirilecek ve sistem caligir vaziyette, sorunsuz sekilde teslim edilecektir.

3.6. Yiiklenici firma, montaj esnasinda Kurumumuzda mevcut bulunan techizattan (ving,
caraskal vb.) licretsiz olarak faydalanabilecektir.

3.7. Yiklenici firma, kabul iglemlerinin tamamlanmasinin ardindan, ihtiya¢ Birimi tarafindan
belirlenecek personellere; sistemin teknik Ozellikleri, ¢alisma prensipleri, bakim ve onarim
islemleri ile sistemin kullanimi1 konularini kapsayan bir egitim programi diizenleyecektir.
Egitimi tamamlayan katilimcilara Yiiklenici firma tarafindan egitim sertifikasi verilecektir.
3.8. Malzemenin biitiin pargalar1 ve yardimci teghizatlari; yeni ve yapimcinin standart ve en son
seri imalatindan olacaktir.

3.9. Yiiklenici malzemeyi, biitlin pargalart monte edilmis ve servis hizmetleri yapilmig olarak
calisir durumda teslim edecektir.

3.10. Yiiklenici, malzemeyi her tirlii dizayn, malzeme ve iscilik hatalarina karst kabul
tarihinden itibaren 24 ay siire igin garanti edecektir. Bu siire zarfinda malzeme ve isgilik
hatalarindan meydana gelebilecek arizalar firma tarafindan {icretsiz olarak giderilecektir.

4. TESLIMAT BIiLGILERI

4.1. Malzemenin teslim yeri; Maden Makinalari Fabrika Isletme Miidiirliigii pik dokiim servisi
is sahadir.

4.2. Yiiklenici, teslimatla birlikte;

1 Takim Karistirict Bigak
Calisma Kitab1

Genel Lay-out

Yedek Parca Listeleri

Baglant1 Semalari

Kullanma ve Bakim Talimatlari
teslim edecektir.

5. KURUMUMUZ TARAFINDAN YAPILACAK iSLER '
Recineli kum kaliplama sisteminin kurulumuna iliskin Maden Makinalar1 Fabrika Isletme
Miidiirligii tarafindan yiiriitiilecek isler agagida belirtilmistir.

e Pnomatik hattin sisteme aktarimi

o Elektrik panosuna elektrik verilmesi

e Ving, forklift temini

6. KONTROL, MUAYENE VE KABUL

6.1. Gerekli goriilecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve Tkmal Dairesi Baskanlig
Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ihtiya¢ birimi elemanlarinca miistereken
yapilacaktir.

6.2. Malzemenin her parti teslimat1 ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi
i¢in firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise
Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTKye teslim etmeleri gerekmektedir.



7. FATURA DUZENLEME
Fatura asagidaki bilgilere gore diizenlenecektir. Yiiklenici, isin teslim tarihinden itibaren
faturayi azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

FATURA ADRESI

VERGI VERGI
DAIRESI NUMARASI

Tirkiye Taskdmiirii Kurumu Genel Miidiirligi
Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS | 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

8. SIPARIS MIKTARI VE TESLIiM SURESI

8.1. Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzeme, en ge¢ 120 takvim giinii
i¢inde teslim edilecektir.

8.2. Siparis miktar1 ve ihtiyag¢ birimi asagidaki gibidir.

Sira . Ihtiyac Siparis
No Malzemenin Cinsi Birimi Miktar

Maden Makinalar1 Fabrika
Isletme Miidiirligi

1 Regineli Kum Kaliplama Sistemi 1 Adet




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanh@ina

MUAYENE iSTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ady, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.
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